F-7091 

1. Device for tying bales of compressed material, especially waste 
materials and/or valuable materials, with preferably several needle lances (24, 40), 
each of which has a needlepoint (32, 44), which can be moved transversely to the 
compressing direction (14) of the bales (11), for passing a tying material, especially 
wire (29), partially around a bale, characterized in that each needlepoint (32, 44) can 
be moved by lifting mechanisms, which are disposed in a row and acted upon by a 
pressure medium, and that at least a first lifting mechanism is a component of the 
respective needle lance (24, 40). 

2. The device of claim 1, characterized in that at least a second lifting 
mechanism, acted upon by a pressure medium, is constructed for moving all needle 
lances (24, 40) simultaneously. 

3. The device of one of the preceding claims, characterized in that the 
needle lances (24, 40) are constructed as a one-step lifting mechanism and, in 
particular, have a cylinder part (30, 42) and a piston rod part (31, 43) with the 
needlepoint (32, 44), which can be extended and retracted with respect to the cylinder 
part (30, 42). 

4. The device of one of the preceding claims, characterized in that all 
needle lances (24, 40), especially the cylinder parts (30, 42) of the latter, are mounted 
at a common transverse girder (34, 46), which can be moved back and forth. 

5. The device of one of the preceding claims, characterized in that the 
transverse girders (34, 46), carrying the needle lances (24, 40), can be moved back 
and forth by at least one pressure medium-actuated lifting system (pressure medium 
cylinder 36, 48). 


6. The device of one of the preceding claims, characterized in that the 
transverse girder (34, 46) can be moved back and forth under the control of at least 
one guide (column 35, 47). 
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Vorrichtung zum Abbinden von Ballen 


Beschreibunq : 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abbinden von Ballen 
aus zusammengepreBten Materialien, wie insbesondere Abfall- 
und/oder Wertstoffen, gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Ballen aus zusammengepreBten Materialien, insbesondere Abfall- 
und/oder Wertstoffe wie beispielsweise zu recycelnde Ver- 
packungen, werden nach dem Pressen abgebunden, damit die Ballen* 
nicht wieder aufspringen und besser handhabbar sind. Zum Ab- 
binden werden vor allem die Ballen aus den genannten 
Materialien mit in Langs- bzw. PreBrichtung verlaufende Orahte 
umreift. Ubl icherweise ist jeder Ballen von mehreren endlos 
umlaufenden Orahten oder ahnlichen Bindemitteln umgeben. 

Die hier angesprochene Vorrichtung zum Abbinden von Ballen ist 
im Bereich eines Pn6tikairjaj;s : - 6 : iJier : # Bal Vfihptesse angeordnet. Die 


ftnmelder: 
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Von-AhrenbergstraBe 1 
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Vorrichtung verfiigt iiber eine Nadellanze fur jeden zum Abbinden 
der jeweiligen Balle dienenden Draht. Jede Nadellanze ist am 
Ende der jeweiligen Ballen quer durch einen PreBkanal der 
Ballenpresse hindurchbewegbar zum Herumziehen jeweils eines 
Drahtes um die Ruckseite der fertiggepreBten Balle. Zu diesem 
Zweck muB jede Nadellanze eine Lange von mindestens der Breite 
oder der Hohe des PreBkanals aufweisen. 

Bei bekannten Vorrichtungen zum Abbinden von Ballen sind alle 
Nadeln an einer Ruckseite durch eine Quertraverse miteinander 
verbunden. Die Quertraverse ist durch druckmittelbetatigte 
Huborgane, insbesondere Druckmittelzyl inder, auf- und abbeweg- 
bar. Der Hubweg dieser Huborgane ist derart bemessen, daB 
zwischen aufeinanderfolgenden Abbindevorgangen die Nadellanzen 
vollstandig aus dem PreBkanal herausf ahrbar sind. Dadurch 
befinden sich die Nadellanzen in Taktpausen vollstandig neben 
oder uber dem PreBkanal, Die bekannte Vorrichtung verfiigt 
dadurch uber eine Hohe bzw. Breite, die groBer ist als die 
doppelte Hohe oder Breite des PreBkanals, Die Vorrichtung er- 
fordert dadurch einen erheblichen Platzbedarf. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung das Problem zugrunde, 
eine Vorrichtung zum Abbinden von Ballen mit einem reduzierten 
Platzbedarf zu schaffen. 

Eine Vorrichtung zur Losung dieser Aufgabe weist die Merkmale 
des Anspruchs 1 auf. Durch die erf indungsgemaBe Rei henanordnung 
von Huborganen wird erreicht, daB kiirzere Huborgane eingesetzt 
werden konnen. Des weiteren fiihrt die Ausbildung selbst der 
Nadellanzen als druckmittelbetatigte Huborgane dazu, daB die 
Nadellanzen in der Lange veranderbar sind. Wahrend des 
Abbindevorgangs werden dazu die Nadellanzen auf ihre voile be- 
notigte Lange ausgefahren. In der Ruheposition zwischen 
aufeinanderfolgenden Abbindevorgangen konnen die Nadellanzen 
durch Einfahren verkurzt werden. Die aus dem PreBkanal 
herausgefahrenen Nadel 1 anz.en verfugen deshalb uber eine ver- 
ringerte Lange und benotigen deshalb weniger Raum. Dariiber 
hinaus muB die die Nadellanzen tragende Quertraverse nur noch 
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fiber einen relativ kurzen Weg verfahren werden, namlich iiber 
den Weg der durch Einfahren verkurzten Nadellanzen. 

Bei einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 1st ein 
druckmittelbetatigtes Huborgan in jede Nadellanze integriert. 
Weitere druckmi ttelbetatigte Huborgane si nd der die Nadellanzen 
tragenden Quertraverse zugeordnet. Durch das in jeder Nadel- 
lanze integrierte Huborgan brauchen die die Nadellanzen 
tragende Quertraverse zugeordneten druckmittelbetatigten Hub- 
organe nur noch die Quertraverse um die etwa halbierte Lange 
der Nadellanzen zu verfahren, Diese Huborgane konnen deshalb 
einen kurzeren Hubweg aufweisen. Durch eine Addition der 
Hubwege der der Quertraverse zugeordneten Huborgane und des 
Huborgans jeder Nadellanze sind die Nadelspitzen der Nadel- 
lanzen vollstandig durch den PreBkanal hindurch und aus diesem 
wieder herausf ahrbar . In der Ruhestellung benotigen die Nadel- 
lanzen durch Einfahren der ihr zugeordneten Huborgane einen 
deutlich geringeren Platzbedarf als herkommliche Vorrichtungen, 
weil die Nadellanzen in der Ruhestellung nur etwa die halbe 
Lange aufweisen. 

Ein alternatives Ausfuhrungsbeispiel der Vorrichtung sieht vor ( 
jeder Nadellanze mindestens zwei in Reihe geschaltete druck- 
mittelbetatigte Huborgane zuzuordnen. Die Nadellanzen sind dann 
mehrfach teleskopierbar nach Art eines Teleskop-Druckmi ttel - 
zylinders. In diesem Fall konnen die Nadellanzen an einer fest- 
stehenden Traverse gehalten sein, die einen dauernden Abstand 
von einem Rand des PreBkanals aufweist, der so bemessen ist, 
daB er der LSnge eines f eststehenden Teils der mehrfach teles- 
kopartig ein- und ausfahrbaren Nadellanzen entspricht, Wenn 
beispiel swei se jede Nadellanze drei ein- und ausfahrbare 
Teleskoptei le aufweist, betragt der Abstand der Quertraverse 
von einer Seitenwandung des PreBkanals etwa ein Drittel der 
Breite bzw. Hohe des PreBkanals. Eine solche Vorrichtung zeich- 
net sich durch eine auBerst kompakte Bauart aus. 


Zwei bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der erf indungsgemaBen Vor- 
richtung werden nachfolgend anhand der Zeichnung naher er- 

lautert. In dieser zeigen: 
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Fig* 1 eine schematische Sei tenansicht einer Ballenpresse 
mit der erf indungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Ballenpresse der Fig. 1, 

Fig. 3 eine Vorrichtung mit horizontal bewegbaren Nadel- 
lanzen in einem Schnitt 1 1 1 - 1 1 1 durch einen PreBkanal . 
der Ballenpresse, 

Fig. 4 einen horizontalen Langsschnitt durch den PreBkanal 
der Ballenpresse im Bereich einer durch den PreBkanal 
hindurchgef ahrenen Nadellanze, 

Fig. 5 einen vertikalen Langsschnitt durch den PreBkanal und 
die Nadellanzen, 

Fig. 6 eine Vorrichtung nach einem zweiten Ausfiihrungs- 
beispiel der Erfindung mit vertikal verfahrbaren 
Nadellanzen in einen Schnitt quer durch den PreBkanal 
der Ballenpresse, 

Fig. 7 einen vertikalen Langsschnitt durch den PreBkanal mit 
einer durch den PreBkanal hindurchgef ahrenen Nadel- 
lanze, und 

Fig. 8 eine Ansicht analog zur Fig. 7 mit aus dem PreBkanal 
vollstandig herausgef ahrener Nadellanze. 


Die erf indungsgemaBe Vorrichtung zum Abbinden von Ballen ist 
Bestandteil einer in den Fig. 1 und 2 schematisch dargestel 1 ten 
Ballenpresse 10. Die Ballenpresse 10 dient zum Zusammenpressen 
von Abfallstoffen, wie beispielsweise zu recycelnde Kartonagen 
gebrauchter Verpackungen. Einzelne fertige Ballen 11 verlassen 
nach und nach die Ballenpresse 10 uber eine in den Fig. 1 und 2 
rechte Ausschubof fnung 12. Jeder der quaderf ormigen Ballen 11 

wird im gezeigten Ausf uhrungsbei spiel abgebunden durch vier in 
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paral lei verl auf enden horizontal en Ebenen 1 iegenden, endlosen 
Drahtumreifungen 13- Die Drahtumreif ungen 13 umgeben den 
jeweiligen Ballen 11 vollstandig und verhindern somit ein 
Aufspringen des gepreBten Ballens 11, Jede Drahtumreif ung 13 
i st aus einem endlichen Draht gebildet, der urn den Ballen 11 
mit Spannung herumgelegt und endlos gemacht ist durch Verbinden 
der zueinander weisenden freien Enden des Drahts. Diese 
Verbindung erfolgt in an sich bekannter Weise durch ein 
Verdrillen der Drahtenden, was im Fachjargon auch als "Rodeln" 
bezeichnet wird. 

Die Ballenpresse 10 verfugt iiber einen in PreBrichtung 14 
geradlinig verlaufenden, horizontalen PreBkanal 15 mit recht- 
eckigem Querschnitt. Am in den Fig. 1 und 2 linken Eingabeende 
16 mundet von oben ein Zuf uhrtrichter 17 im PreBkanal 15. Durch 
den Zufuhrtrichter 17 sind die zu verpressenden Guter, 
beispielsweise Pappkartons, dem PreBkanal 15 zufiihrbar. In 
PreBrichtung 14 gesehen vor dem Zufuhrtrichter 17 befindet sich 
ein in Langsrichtung des PreBkanals 15 hin- und herbewegbarer 
PreBkolben 18, mit dem das im Bereich des Zufuhrtrichters 17 in 
den PreBkanal 15 eingefiihrte PreBgut verdichtet wird, indem es 
gegen das sich im PreBkanal 15 befindliche, bereits gepreBte 
Gut gedruckt wird. Bei jedem Hub des PreBkolbens 18 wird der 
bereits zusammengepreBte Inhalt desselben wei tergedruckt in 
PreBrichtung 14. Die PreBintensi tat des zu verpressenden Guts 
wird eingestellt durch eine entsprechende Veranderung des 
Querschnitts des PreBkanals 15 vor der Ausschubof f nung 12. Zu 
diesem Zweck sind im gezeigten Ausf Qhrungsbeispiel im hinteren 
Bereich des PreBkanals 15 verstellbare Wandbereiche 19 
vorgesehen. Es handelt sich hierbei urn langs zum PreBkanal 15 
verlaufende Gleitschuhe 20, die an ihren zum Zufuhrtrichter 17 
weisenden Enden urn senkrechte Schwenkachsen 21 schwenkbar an 
den seitlichen Wanden und der oberen Wandung des PreBkanals 15 
angelenkt sind. Den zur Ausschubof f nung 12 weisenden freien 
Enden der Gleitschuhe 20 sind nur andeutungsweise in den Fig. 1 
uivd 2 dargestellte Verstel Imittel 22 zugeordnet. Ober diese 
Verstellmittel 22 konnen die. freien Enden. der Gleitschuhe 20 
mehr oder weniger weit in den PreBkanal 15 eingefahren werden 
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zur Einschnurung oder Aufweitung des Querschnitts des 
PreBkanals 15. 

In PreBrichtung 14 gesehen hinter dem Zufiihrtrichter 17 ist 
etwa auf halber Lange des PreBkanals 15 die im folgenden als 
Abbindevorrichtung 23 bezeichnete, erf indungsgemaBe Vorrichtung 
angeordnet. Die Abbindevorrichtung 23 verfugt uber vier in 
horizontaler Richtung quer zur PreBrichtung 14 durch den PreB- 
kanal 15 hindurchf ahrbare Nadellanzen 24- Die vier gleich 
ausgebildeten Nadellanzen 24 liegen mit ihren Langsmi ttelachsen 
auf einer gemeinsamen, senkrecht zur PreBrichtung 14 durch den 
PreBkanal 15 verlaufenden vertikalen Ebene 25- Jede Nadellanze 
24 dient zur Herstellung bzw, Vervol 1 standigung einer Draht- 
umreifung 13. Sind Ballen 11 mit mehr oder weniger als vier 
Drahtumreifungen 13 herzustel len, verfugt die Abbindevor- 
richtung uber eine entsprechende Anzahl von Nadellanzen 24. 

Die vertikale Ebene 25 der Langsmi ttelachsen aller (vier) 
Nadellanzen 24 befindet sich in PreBrichtung 14 gesehen kurz 
hinter der vqrderen Endstellung der Vorderseite 26 des PreB- 
kolbens 18, also dort, wo die vorwartsgerichtete PreBbewegung 
des PreBkolbens 18 endet und umgekehrt wird in einen leeren 
Ruckhub, In der Vorderseite 26 des PreBkolbens 18 sind vier in 
horizontaler Richtung durchgehende Nuten 27 angeordnet, die so 
bemessen sind, daB die Nadellanzen 24 durch die jeweilige Nut 
27 im vorderen Bereich des PreBkolbens 18 hindurchtreten 
kdnnen. Zur Vorderseite 26 des PreBkolbens 18 verjungen sich 
die Nuten 27 derart, daB die Vorderseite 26 im Bereich jeder 
Nut 27 nur einen schmalen, horizontalen Sch 1 i tz 28 zum Durch- 
tritt von Drahten 29 aufweist. 

Jede Nadellanze 24 ist teleskopi erbar ausgebildet. Sie enthalt 
ein druckmittelbetatigtes Huborgan nach Art eines Druckmi ttel- 
zylinders. Gebildet ist zu diesem Zweck jede Nadellanze 24 aus 
einem auBeren Zylinderteil 30 und einen in letzteres ein- und 
ausfahrbares Kolbenstangentei 1 31. Das Kol.benstangentei 1 31 
verfugt am freien Ende uber eine Nadelspitze 32 mit einer daran 
angeordneten Umlenkrolle 33. Die Zy 1 i ndertei 1 e 30 aller vier 
Nadellanzen 24 sind durch eine seitlich neben dem PreBkanal 15 


liegende gemeinsame Quertraverse 34 miteinander verbunden. Die 
Quertraverse 34 ist an feststehend neben dem PreBkanal 15 
angeordneten , horizontalen Saulen 35 hin- und herbeweglich 
gefiihrt. Durch zwei weitere, gegeniiberl iegenden Enden der Quer- 
traverse 34 zugeordnete druckmittelbetatigte Huborgane, namlich 
Druckmittelzyl inder 36, ist die Quertraverse 34 an den Saulen 
35 auf- und abbewegbar unter Mitnahme der Nadellanzen 24. Die 
Druckmittelzyl inder 36 und die die Nadellanzen 24 bildenden 
Druckmittelzyl inder sind erf indungsgemaB in Reihe geschaltet, 
wodurch die Nadelspitzen 32 der Nadellanzen 24 in horizontaler 
Richtung quer durch den PreBkanal 15 bewegt werden durch den 
Hubweg der Druckmittelzyl inder 36 an der Quertraverse 34 und 
den zusatzlichen Hubweg der Kolbenstangentei 1 e 31 der Nadel- 
lanzen 24. Die Hubwege der Kolbenstangentei le 31 und der 
Quertraverse 34 addieren si ch somit zu einem Gesamthub der 
Nadelspitzen 32 der Nadellanzen 24, der groBer ist als die 
Breite des PreBkanals 15. Dieses verdeutlicht die Fig. 3. Die 
obere Halfte der Abbildung zeigt zwei aus dem PreBkanal 15 
vol 1 standi g herausgef ahrene Nadellanzen 24, bei denen die 
Kolbenstangenteile 31 in die Zylinderteile 30 der Nadellanzen 
groBtenteils eingefahren sind. Dariiber hinaus ist durch die 
Druckmittelzyl inder 36 die Quertraverse 34 hochgefahren und 
zwar etwa urn die Lange der Zylinderteile 30 der Nadellanzen 24. 
Das Hindurchf ahren der Nadellanzen 24 durch den PreBkanal 15 
erfolgt in der gezeigten, vorderen Umkehrstel 1 ung des PreB- 
kolbens 18. Dazu wird der PreBkolben 18 kurzzeitig in dieser 
Umkehrstel lung sti 1 Igesetzt . Die Nadellanzen 24 konnen dann 
durch die Nuten 27 im vorderen Endbereich des PreBkolbens 18 
hindurchtreten und dabei den PreBkanal 15 durchqueren. Die 
Kolbenstangenteile 31 der Nadellanzen 24 treten dabei mit ihren 
Nadelspitzen 32 durch die der Quertraverse 34 gegeniiberl i egende 
Seitenflache des PreBkanals 15 aus, wie dies die untere Halfte 
der Fig. 3 zeigt. 

Der Draht 29 fur jede Drahtumreifung 13 wird beim Entstehen des 
jeweiligen Ballens 11 U-formig um denselben herumgelegt, 
erstreckt s i ch namlich um die Vorderseite und die beiden 
vertikalen Sei tenf 1 achen des Ballens 11. Dabei wird jeder Draht 
29 von zwei in den Figuren nicht gezeigten Drahtvorratsrol len 
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auf gegeniiberl iegenden Seiten des PreBkanals 15 abgezogen. Hat 
der Ballen 11 seine vorgesehene Lange erreicht, was durch an 
sich bekannte, einstellbare Abtastmi ttel iiberwacht wird, wird 
der PreBkolben 18 in seiner vorderen Umkehrposi tion gemaB den 
Fig. 4 und 5 kurzzeitig stil Igesetzt . Ausgehend von der in Fig. 
3 oben gezeigten Ruhestellung zwischen zwei aufeinander- 
folgenden Abbindevorgangen der eingef ahrenen und auBerhalb des 
PreBkanals 15 sich befindenden Nadellanzen 24 werden die 
Kolbenstangentei le 31 aus den Zyl indertei len 30 der Nadellanze 
24 herausgef ahren und/oder die Druckmittelzyl inder 36 ein- 
gefahren, wobei die Vorderseite der Umlenkrollen 33 der Nadel- 
spitzen 32 zur Anlage an den in der Fig. 4 oben dargestel Iten 
Strang des jeweiligen Drahts 29 an der zur Quertraverse 34 
weisenden Seite des PreBkanals 15 gelangt. AnschlieBend wird 
dieser Strang des jeweiligen Drahts 29 beim weiteren Ausfahren 
der Nadellanzen 24 und durch Absenken der Quertraverse 34 durch 
die Druckmittelzyl inder 36 hinter dem Ballen 11 durch den PreB- 
kanal 15 geschoben. Beim seitlichen Austritt aus der gegeniiber- 
1 iegenden Seitenwand des PreBkanals 15 werden die dort 
entlanglaufenden Abschnitte des Drahts 29 ebenfalls von der 
Umlenkrolle 33 der jeweiligen Nadelspitze 32 mi tgenommen . 
Sobald die Nadellanzen 24 vollstandig ausgefahren sind und die 
Quertraverse 34 an den PreBkanal 15 herangef ahren ist, werden 
die beiden Drahte 29 an gegenuberl iegenden Seiten des Ballens 
11 im Bereich der jeweiligen Nadelspitze 32 von einer nur 
schemati sch dargestel Iten Schneidvorrichtung 37 durch t renn t . 
Gleichzeitig werden durch drehend antreibbare Drillfinger 38 an 
gegenuberl i egenden Seiten der jeweiligen Nadelspitze 32 die 
abgetrennten Enden jedes urn die Ballen 11 herumgef uhrten Drahts 
29 und die abgetrennten Enden der von den Drahtvorraten 
kommenden Drahte 29 verdrillt. Dadurch werden zum einen die den 
Ballen 11 umgebenden endlosen Drahtumreifungen 13 hergestellt 
und die von den beiden Drahtvorratsrol len abgezogenen Drahte 29 
miteinander verbunden, damit sich diese wiederum U-formig urn 
den nachsten herzustel lenden Ballen 11 herumlegen konnen. Nach 
dem Durchtrennen und Verdrillen der Enden der Drahte 29 werden 
die Nadellanzen 24 wieder aus dem PreBkanal 15 herausgezogen, 
indem die Kolbenstangentei le 31 in die Zyl indertei le 30 

eingefahren werden und von den Druckmittelzyl indern 36 die 
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Quertraverse 34 mit den daran befestigten Nadellanzen 24 zur 
Seite gefahren werden. Das Ein- und Ausfahren der Kolben- 
stangenteile 31 in bzw. aus den Zyl indertei len 30 der Nadel- 
lanzen 24 kann gleichzeitig mit dem Ein- und Ausfahren der 
Druckmittelzylinder 36 zum Verfahren der Quertraverse 34 
erfolgen. Es ist aber auch denkbar, die Druckmittelzylinder 36 
erst nach dem vol Istandigen Ein- oder Ausfahren der Nadellanzen 
24 zu betatigen oder umgekehrt. 

Die Fig. 6 bis 8 zeigen ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung, namlich eine Abbindevorrichtung 39 mit vertikal 
beweglichen Nadellanzen 40- Die vier auch hier gleich 
ausgebildeten Nadellanzen 40 befinden sich wiederum mit ihren 
Langsmittelachsen auf der gemeinsamen vertikalen Ebene 25, die 
quer durch den PreBkanal 15 verlauft, Nuten 41 zum Durchtritt 
der Nadellanzen 40 durch den vorderen Endbereich des 
PreBkolbens 18 verlaufen hier vertikal gerichtet. Im ubrigen 
sind die Nuten 41 analog zu den Nuten 27 der Abbindevorrichtung 
23 ausgebildet. 

Jede Nadellanze 40 ist ebenfalls 1 angenveranderl ich ausge- 
bildet, indem sie ein druckmittelbetatigtes Huborgan in Form 
eines Druckmi ttelzyl inders aufweist. Die Nadellanzen 40 setzen 
sich deshalb auch aus einem Zylinderteil 42 und einem 
Kolbenstangenteil 43 zusammen. Eine Nadelspitze 44 jedes 
Kolbenstangenteils 43 verfugt uber eine Umlenkrolle 45, die in 
der Anordnung so getroffen ist, daB sie beim Herausfahren der 
Nadellanzen 40 aus dem PreBkanal 15 den jeweiligen Draht 29 
mitnehmen, also hochziehen. Die Nadellanzen 40 sind wiederum 
mit ihren Zylinderteilen 42 durch eine Quertraverse 46 
verbunden. Diese Quertraverse 46 befindet sich oberhalb des 
PreBkanals 15 und ist hier an Saulen 47 gefuhrt auf- und 
abbewegbar, und zwar wiederum durch Druckmittelzylinder 48. 

Im Gegensatz zur horizontal bewegl iche Nadellanzen 24 auf- 
weisenden Abbindevorrichtung 23 sind bei der Abbindevorrichtung 
39 die Nadellanzen 40 zunachst in vertikaler Richtung leer 
durch die Nuten 41 im vorderen Randbereich des PreBkolbens 18 
hindurchfahrbar, indem die Druckmittelzylinder 48 an den Quer- 

• « • * • • • • ♦ •••• * 
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traversen 46 eingefahren und die als Druckmi ttelzyl inder 
ausgebildeten Nadellanzen 40 ausgefahren werden. Mi t Erreichen 
der in der Fig, 7 dargestel 1 ten maximal bis unter den PreBkanal 
15 ausgefahrenen Position der Nadellanzen 40 greifen die 
Umlenkrollen 45 an den Nadelspitzen 44 von unten hinter die 
unteren Strange der Drahte 29. Beim anschl ieBenden Herausfahren 
der Nadellanzen 40 aus den PreBkanal 15 nehmen die Nadelspitzen 
44 die Drahte 29 mit # wodurch sie senkrecht hinter der 
Ruckseite des abzubindenden Ballens 11 entlanggefiihrt werden, 
Bei vollstandig aus den PreBkanal 15 herausgef ahrenen Nadel- 
lanzen 40 (Fig. 8) werden wie beim zuvor beschriebenen 
Ausf iihrungsbei spiel von einer Schneidvorrichtung 49 die wieder 
von zwei nicht gezeigten oberen und unteren Drahtvorratsrol len 
abgespulten Drahte 29 durchtrennt und die durchtrennten Enden 
der Drahte 29 vor und hinter der Schnittstel le, also am Ende 
des momentan abzubindenden Ballens 11 und an der Vorderseite 
des neuen Ballens, durch drehend antreibbare Dri 1 1 finger 50 
verdrillt und somit endlose Drahtumreifungen 13 am Ballen 11 
gebildet und die Enden der Drahte 29 der beiden gegenuber- 
liegenden Drahtvorratsrol len wieder verbunden. 

Die Abbindevorrichtung 39 verfugt gegentiber der zuerst be- 
schriebenen Abbindevorrichtung 23 iiber eine Besonderhei t . Diese 
besteht darin, daB die senkrechten Nuten 41 im vorderen Bereich 
des PreBkolbens 18 verschl ieBbar sind durch einerseits einen 
Abdeckschieber 53 an der Oberseite des PreBkolbens 18 und 
andererseits einen Abdeckschieber 54, der einem Boden des 
PreBkanals 15 zugeordnet ist. Die in der Fig. 6 dargestel 1 ten 
Abdeckschieber 53 und 54 werden zu Beginn des Abbindevorgangs , 
also bevor die Nadellanzen 40 senkrecht durch die Nuten 41 im 
PreBkolben 18 hindurchgef ahren werden, zuriickgef ahren, wodurch 
die oberen und unteren Stirnseiten der Nuten 41 und Durch- 
trittsoffnungen 51 im Boden des PreBkanals 15 fur den Durch- 
tritt der Nadellanzen 40 geoffnet sind. Nach Beendigung des 
Abbindevorgangs, wenn die Nadellanzen 40 aus den Nuten 41 
wieder herausgezogen sind, werden die Abdeckschieber 53 und 54 
wieder vorgefahren zum Verschl ieBen der Nuten 41 bzw. der 
Durchtrittsoffnungen 51 im Boden des PreBkanals 15: Auf diese 

Weise wird verhindert, daB zu verpressendes Material in die 

»» • •••• • 
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Durchtri ttsof fnungen 51 und die Nuten 41 gelangt und dadurch 
bei spateren Abbindevorgangen den freien Durchtritt der Nadel- 
lanzen 40 behindern konnte. 


***** 
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Ausschuboffnung 
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36 

Druckmi ttelzyl inder 

14 

PreBrichtung 

37 

Schneidvorrichtung 

15 

PreBkanal 

38 

Dri 1 1 finger 

16 

Eingabeende 

39 

Abbindevorrichtung 

17 

Zufuhrtrichter 

40 

Nadel lanze 

18 

PreBkolben 

41 

Nut 

19 

Wandbereich 
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Zylinderteil 

20 

Gleitschuh 
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Kolbenstangenteil 
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Schwenkachse 
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Nadelspitze 
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Verstellmittel 

45 
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Abbi ndevorrichtung 

46 

Quertraverse 

24 
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47 

Saule 

25 
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48 

Druckmittelzyl inder 

26 

Vorderseite 

49 

Schneidvorrichtung 

27 

Nut 

50 
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28 

Schlitz 

51 

Ourchtrittsof fnung 
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Draht 

52 

Abdeckschieber 
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Zyl inderteil 
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Abdeckschieber 
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Kolbenstangentei 1 
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Vorrichtung zum Abbinden von Ballen 


Anspruche : 


1. Vorrichtung zum Abbinden von Ballen aus zusammenge- 
preBten Materialien, wie insbesondere Abfall- und/oder Wert- 
stoffen, mit vorzugsweise mehreren Nadellanzen (24, 40), die 
jeweils eine quer zur PreBrichtung (14) der Ballen (11) beweg- 
liche Nadelspitze (32, 44) zum teilweisen Herumfuhren eines 
Bindemittels, insbesondere Draht (29), um jeweils einen Ballen 
(11) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daB jede 
Nadelspitze (32, 44) durch in Reihe angeordnete druckmi ttelbe- 
tatigte Huborgane bewegbar ist und mindestens ein erstes Hub- 
organ Bestandteil der jeweiligen Nadellanze (24, 40) ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens ein zweites druckmi ttelbetatigtes Huborgan zur 
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gleichzei tigen Bewegung aller Nadellanzen (24, 40) ausgebildet 
ist . 


3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nadellanzen (24, 40) als ein- 
stufige Huborgane ausgebildet sind, insbesondere jeweils ein 
Zylinderteil (30, 42) und ein gegenuber dem Zylinderteil (30, 
42) ein- and ausfahrbares Kolbenstangenteil (31, 43) mit der 
Nadelspitze (32, 44) aufweisen. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB alle Nadellanzen (24, 40), insbe- 
sondere die Zylinderteile (30, 42) derselben, an einer gemein- 
samen hin- und herbewegl ichen Quertraverse (34, 46) gelagert 
sind. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die die Nadellanzen (24, 40) tragende 
Quertraverse (34, 46) durch mindestens ein zweites druck- 
mittelbetatigtes Huborgan (Druckmittelzyl inder 36, 48) hin- und 
herbeweglich ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Quertraverse (34, 46) an min- 
destens einer Fuhrung (Saule 35, 47) gefuhrt hin- und herbe- 
weglich ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die ersten und zweiten Huborgane 
als doppeltwirkende Druckmittelzyl inder (36, 48) ausgebildet 
sind. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere druckmi ttelbetatigte 
Huborgane in die Nadellanzen integriert sind, insbesondere die 
Nadel lanzen als mehrstufige druckmi ttelbetatigte Huborgane, 
vorzugsweise Teleskopdruckmi ttelzyl inder , ausgebildet sind. 
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9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , daB zum Durchtritt der Nadellanzen (40) 
durch einen PreBkolben (18) dienende Nuten (41) in einer 
Vorderseite (26) des PreBkolbens (18) raindestens oberseitig 
verschl ieBbar sind, insbesondere durch einen Abdeckschieber 
(52). 


10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB Durchtrittsoffnungen (51) fur die 
Nadellanzen (40) in mindestens einer Wandung, insbesondere 
einer Bodenwandung, des PreBkanals (15) verschl ieBbar sind, 
vorzugsweise durch einen Abdeckschieber (53). 


***** 
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